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Ol-Luftkishler fir mobile Anwendungen




Ol-Luft-Wéarmetauscher
tir mobile Anwendungen

SERIE ACM

Die neue Ol-Luftkishler Serie ACM ist ein optimier-
ter Warmetauscher fir verschiedenste Hydraulik-
anwendungen. Der 12/24V Gleichstromantrieb
ermdglicht den Einsatz in mobilen hydraulischen
Aggregaten, z.B. in der Land-/Forstwirtschaft, in
Bau-/Bergbaumaschinen sowie im Lade- und

Transportbereich.

Produktmerkmale Vorteile
* Kompaktventilatoren mit * Unterschiedliche Baugréf3en und
12/24V Gleichstromantrieb Kihlleistungen je nach Anwendung

¢ Schutzklasse P68

¢ Betriebsdruck: max. 15 bar

* Betriebstemperatur: max. 120°C

* Internes Bypass-Ventil
* Kurze Lieferzeiten durch intelligente

Lagerhaltung

* Férdervolumen: 10 - 300 |/min
* Kuhlleistung: 3 - 50kW (bezogen auf AT=40K)

Bestellschlissel ACM
ACM - 12 - 12 - -0

Baureihe Thermoschalter®
ACM = Kihler fir mobile Anwendungen 0 = ohne
1=50°C
2=60°C
BaugréfBe 3=70°C
12
13 Luftstromrichtung
14 0 = saugend
15 1 =driickend
16
17 Anschlussspannung
18 Motor
19 12 =12 Volt
* weitere auf Anfrage 20 24 =24 Volt

Mit der Herausgabe dieses Kataloges erléschen séamtliche Angaben aus friheren Publikationen. Anderungen und Abweichungen bleiben HBE
vorbehalten. Fiir mégliche Druckfehler ibernimmt HBE keine Haftung. Vervielféltigungen, auch Ausziige, sind nur nach schriftlicher Genehmi-
gung durch HBE gestattet. HBE behalt sich das Recht vor, jederzeit technische Anderungen durchzufihren. Stand: 08/2023
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Férdervolumen Kihl-  Spannung Motor- Luft- (7] Dreh-  Schutz- Fassungs- Gewicht

min-max leistung leistung durchsatz  Lifter zahl klasse  volumen

[I/min] [kw] vl (W] [m*/h]  [mm]  [1/min]  [IP] [ [kl

10-40 3 ]ZD/(?A' 130 560 @167 4400 68 0,7 3,7
Kuhlleistung Druckverlust
kW/K bar
0,08 07
0,07 06
0,06 / 05
0,05

0,4
0,04
0,3
0,03
0,02 02
0,01 0,1 .
o |/min o |/min
10 20 30 0 10 20 30 40
Viskositat [cSt] 10 15 20 30 40 50 60 80 100 200 300

Umrechnungsfaktor 0,5 0,65 0,77 1 1,2 1,4 1,6 19 21 3,3 4,3



ACM-13-12/24
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Férdervolumen Kihl-  Spannung Motor- Luft- [7] Dreh-  Schutz- Fassungs- Gewicht
min-max leistung leistung durchsatz  Lifter zahl klasse  volumen
[I/min] [kw] vl (W] [m*/h]  [mm] [1/min]  [IP] [ [kgl
20-80 6,5 ]QD/gA 130 1060 @225 3400 68 1,4 5,3
Kuhlleistung Druckverlust
kw/K bar
0,14 1,2
0,12
1
0
/ 0,8
0,08
0,6
0,06
0,04 0,4
0,02 0.2
. |/min . I/min
20 40 60 80 0 20 40 60 80
Viskositét [cSt] 10 15 20 30 40 50 60 80 100 200 300

Umrechnungsfaktor 0,5 0,65 0,77 1 1,2 1,4 1,6 19 21 3,3 4,3



ACM-14-12/24
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Férdervolumen Kihl-  Spannung Motor- Luft- [7] Dreh-  Schutz- Fassungs- Gewicht
min-max leistung leistung durchsatz  Lifter zahl klasse  volumen

[I/min] [kw] vl (W] [m*/h]  [mm] [1/min]  [IP] [ [kl
40-100 10 ]QD/gA 130 1060 @225 3400 68 1,7 6,3
Kuhlleistung Druckverlust

kW /K bar
0,18 1,6
0,16 1.4
0,14 1,2
0,12 1

0,1

0,8
0,08
0,6

0,06
0,04 0,4

0,02 0,2 '

0 I/ min o |/min
30 50 75 100 0 40 60 80 100
Viskositét [cSt] 10 15 20 30 40 50 60 80 100 200 300

Umrechnungsfaktor 0,5 0,65 0,77 1 1,2 1,4 1,6 19 21 3,3 4,3



ACM-15-12/24
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Férdervolumen Kihl-  Spannung Motor- Luft- [7] Dreh-  Schutz- Fassungs- Gewicht
min-max leistung leistung durchsatz  Lifter zahl klasse  volumen
[I/min] [kw] vl (W] [m*/h]  [mm] [1/min]  [IP] [ [kl
60-120 14 ]2D/54 130 1400 @280 2640 68 2,3 8
Kuhlleistung Druckverlust
kw/K bar
0,35 1
03 0,9
0,8
0,25 0,7
0,2 0,6
0,5
0,15 0,4
01 03
0,2
0,05 ‘ o
o |/min o |/min
30 60 90 120 0 30 60 90 120
Viskositit [cSt] 10 15 20 30 40 50 60 80 100 200 300

Umrechnungsfaktor 0,5 0,65

0,77 1 12 14 16 19 2] 33 4,3



ACM-16-12/24
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Férdervolumen Kihl-  Spannung Motor- Luft- [7] Dreh-  Schutz- Fassungs- Gewicht
min-max leistung leistung durchsatz  Lifter zahl klasse  volumen
[I/min] [kw] vl (W] [m*/h]  [mm] [1/min]  [IP] [ [kl
80-140 25 ]QD/gA 130 1710 @305 2570 68 4 12,5
Kuhlleistung Druckverlust
kW /K bar
04 14
035 12
03 / 1
0,25
0,8
0,2
0,6
0,15
o1 0,4
0,05 0,2
o |/min o |/min
40 70 105 140 40 70 100 140
Viskositit [cSt] 10 15 20 30 40 50 60 80 100 200 300

Umrechnungsfaktor 0,5 0,65 0,77 1 1,2 1,4 1,6 19 21 3,3 4,3



ACM-17-12/24
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Férdervolumen Kihl-  Spannung Motor- Luft- [7] Dreh-  Schutz- Fassungs- Gewicht
min-max leistung leistung durchsatz  Lifter zahl klasse  volumen
[I/min] [kw] vl (W] [m*/h]  [mm] [1/min]  [IP] [ [kgl
100-160 30 ]QD/(?A 130 2630 @385 2900 68 5,7 18
Kuhlleistung Druckverlust
kW/K bar
1,6
0,6
1,4
05 "
04 / !
03 0,8
0,6
02
0,4
0,1 0,2
|/min |/min
0 0
40 80 120 160 (0] 40 80 120 160
Viskositat [cSt] 10 15 20 30 40 50 60 80 100 200 300
Umrechnungsfaktor 0,5 0,65 0,77 1 1,2 1,4 1,6 19 21 3,3 4,3



ACM-18-12/24
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Férdervolumen Kihl-  Spannung Motor- Luft- (7] Dreh-  Schutz- Fassungs- Gewicht
min-max leistung leistung durchsatz  Lifter zahl klasse  volumen
[I/min] [kw] vl (W] [m*/h]  [mm]  [1/min]  [IP] [ [kgl
12/24 %]
120-200 35 DC 260 2800 280x2 2680 68 7,5 23
Kuhlleistung Druckverlust
kW/K bar
1 3,5
0,9 3
0,8
07 / 2,5
0,6 2
0,5
0,4 15
0,3 1
0,2
0,1 0,5
lo 1/min |/min
80 100 120 140 160 180 200 ° 40 60 80 120 160 200
Viskositit [cSt] 10 15 20 30 40 50 60 80 100 200 300
Umrechnungsfaktor 0,5 0,65 0,77 1 1,2 1,4 1,6 19 21 3,3 4,3



ACM-19-12/24

210

100

425

484

106

151
\1\\\0
R 1)\\9
) T—

AP J
o |
Férdervolumen Kihl-  Spannung Motor- Luft- [7] Dreh-  Schutz- Fassungs- Gewicht
min-max leistung leistung durchsatz  Lifter zahl klasse  volumen
[I/min] [kw] vl (W] [m*/h]  [mm] [1/min]  [IP] [ [kgl
150-250 40 ]2D/54 130 2630 @385 2900 68 9 26
Kuhlleistung Druckverlust
kW/K bar
1,4 14
1,2 1,2
1 1
0,8 0,8
0,6 0,6
04 04
0,2 0,2
o |/min o 1/min
100 120 140 160 180 200 220 250 320 0 100 150 200 250
Viskositit [cSt] 10 15 20 30 40 50 60 80 100 200 300

Umrechnungsfaktor 0,5 0,65 0,77 1 1,2 1,4 1,6 19 21 3,3 4,3



ACM-20-12/24
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Férdervolumen Kihl-  Spannung Motor- (7] Dreh-  Schutz- Fassungs- Gewicht
min-max leistung leistung durchsatz  Lifter zahl klasse  volumen
[I/min] [kw] vl (W] [mm]  [1/min]  [IP] [ [kl
12/24 %)
180-300 50 DC 260 305x2 2570 68 14 39
Kuhlleistung Druckverlust
kW /K bar
18 1,4
1,6 1,2
i / 1
12
i 08
0,8 0,6
0,6
0,4
0,4
02
0,2 |/min . |/min
° 120 140 160 180 200 220 250 320 40 60 120 180 240 300
Viskositit [cSt] 10 15 20 30 40 50 60 80 100 200 300

Umrechnungsfaktor

0,5 065 0,77

12 14 16 19 21 33 43



Entdecken Sie
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epaper.hbe-hydraulics.com

HBE hydraulic

components

HBE GmbH
Hénnestrafle 47
58809 Neuenrade / Germany

Phone +49 (0) 2394 / 616-0
info@hbe-hydraulics.com
www.hbe-hydraulics.com
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