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1. FUNKTIONSBESCHREIBUNG

Die Softex®-Kupplung ist eine drehelastische,
durchschlagsichere 3-teilige Klauenkupplung.

Sie ist aufgrund des elastischen Zahnkranzes in der Lage,
StéBe, Drehschwingungen und Gerdusche zu dampfen.

Des Weiteren besitzt der Zahnkranz eine hohe Verschleif3-
festigkeit, Elastizitét sowie eine gute Bestdndigkeit gegen
Ole, Fette, eine Vielzahl von Lésungsmitteln, Ozon und

Witterungseinflisse.
Durch diesen Aufbau der Kupplung (Nabe/elas-
tischer Zahnkranz/Nabe) wird eine Winkel- und

Radialverlagerung der zu verbindenen Wellen sowie

Warmedehnungen ausgeglichen.

2. TECHNISCHE DATEN
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WERKSTOFFE
Aluminium (Al)
Grauguss (GG)
Sphéroguss (GGG)
Stahl (St)

Edelstahl (VA)
Sinterstahl (S)

Die Einsatztemperaturen liegen je nach Zahnkranzausfih-
rung zwischen -50°C und +120°C. Kurzzeitige Temperatur-

spitzen bis +150°C sind zuldssig.

Ausfihrung:
Klemmnabe (fir Vielkeilprofile)

f1




14/16
19/24
24/30
28/38
38/45
42/55
48 /60
55/70
65/75
75/90

90/100 2400

Zahnkranz-

hdrten

Nenn-

drehmoment

7,5
10
85
95
190
265
310
410
625
1280

100/110 3300

110/125 4000
125/145 5000

[Nm]

12,5
17
60
160

325

450

525

685

940

1920

3600
4950
7200
7500

FLANSCHNABE

*2x M 12 durchgehend
nur bei Ausfihrung
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Typen 28/ 38 - 65/75 FA
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56
65
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110
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Abmessungen [mm]

30 - - 35 13 1,5 10 - 10 M4 5 5 M3

16 2 12 - 18 M5 10
18 2 14 - 27 M5 10
20 2,5 15 - 30 M6 15
24 3 18 37 38 M8 15
26 3 20 40 46 M8 20
28 3,5 21 45 51 M8 20
30 4 22 52 60 MI10 20
35 4,5 26 59 68 MI0 20
40 5 30 65 80 MIO 25
45 55 34 81 100 MI0 25
50 6 38 89 113 MI12 30
55 6,5 42 96 127 M16 35
60 7 46 112 147 M16 40
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M10
M12
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M16
M20



Abmessungen [mm]

—
55 24 8 1 15 35 1,5 65 55 27 4,5

24/30FA 80

28 /38 FA 100 65 27,5 10 2,5
38/45FA 15 80 31 10 3
42/ 55 FA 140 95 35 12 3
48 /60 FA 150 105 36,5 12 3,5
55/70 FA 175 120 42 16 4
65/75FA 190 135 46,5 16 4,5
75/ 90 FA 215 160 54 19 5
90/ 100 FA 260 200 59,5 20 55
100/110FA 285 225 69 25 6

Anzugsdrehmomente fir die
Befestigungsschrauben DIN 912 - 10.9

3. HINWEISE

3.1 ALLGEMEINE HINWEISE
Vor der die

Montageanleitung sorgféltig durchzulesen. Sicherheits-

Inbetriebnahme Kupplung st
und Warnhinweise sind zu beachten. Die Softex®-
Kupplung ist fir den Einsatz in explosionsgeféhrdeten

Bereichen zugelassen.

3.2 WARN- UND HINWEISZEICHEN
Stellen, die mit den aufgefihrten Hinweisen vermerkt

sind, sind besonders zu beachten.

3.3 GEFAHRENHINWEISE

GEFAHR!

Bei der Montage, Bedienung und Wartung der
Kupplung ist sicherzustellen, dass das gesamte
System gegen versehentliches Einschalten gesi-
chert ist, da die Verletzungsgefahr durch rotieren-
de Teile sehr hoch ist. Folgende Sicherheitshinweise
sind unbedingt zu beachten:

15
18
20
21
22
26
30
34
38

5
39 15 80 65 30 7 6
48 1,5 95 80 38 7 6
57 2 N5 95 46 9 6
63 2 125 105 51 9 8
74 2 145 120 60 1 8
83 2 160 135 68 I 10
98 25 185 160 80 14 10
1223 225 200 100 14 12
137 4 250 225 N3 14 12

T M6 M8 M0 mi2

| Moment[Nm] [JERP! 35 69 120

Beim Einsatz der Kupplung im Ex-Bereich sind beson-
dere sicherheitstechnische Hinweise und Vorschriften
(Abschnitt 6) zu beachten. Diese Betriebs- und
Montageanleitung gehért zum Lieferumfang einer

Kupplung und muss sorgféltig aufbewahrt werden.

GEFAHR! Verletzungsgefahr fir Personen
ACHTUNG!  Maschinenschaden maglich
HINWEIS! Wichtige Punkte

VORSICHT!  Hinweise auf EX- Schutz

* Achten Sie bei allen Arbeiten mit und an der Kupplung
besonders auf die Sicherheitsbestimmungen.

* Bevor Sie Arbeiten an der Kupplung durchfihren, ist
das Antriebsaggregat abzuschalten.

* Das Antriebsaggregat ist gegen unbeabsichtigtes
Einschalten durch Hinweisschilder oder Entfernen der
Sicherung zu sichern.

* Das versehentliche Berihren einer umlaufenden
Kupplung ist durch das Anbringen von entspre-
chenden Schutzvorrichtungen zu verhindern.

* Bei in Betrieb befindlichen Kupplungen sind aus-
reichende Sicherheitsabsténde zu beachten.




3.4 VERWENDUNG
Folgende Punkte sind vor dem Montieren, Bedienen

oder Warten der Kupplung zu beachten:

* Die Bedienungs- und Montageanleitung ist unbe-
dingt zu lesen.

* Die auftretenden Arbeiten sind nur von autorisiertem
Fachpersonal durchzufihren.

4. LAGERUNG

Eine Lagerung der Kupplung von ca. 6 —-12 Monaten
an einem trockenen Ort ist durch den werksseitigen
Korro-sionsschutz, welcher nicht besch&adigt werden
darf, zu-lassig.

Die Zahnkréinze (Polyurethan) behalten bei der entspre-

chenden Lagerung ca. 5 Jahre ihre Eigenschaften.

5. ENTSORGUNG

Die Entsorgung von Verpackungen bzw. des Produktes
am Ende der Nutzungsdauver hat unter Einhaltung der
gesetzlichen Vorschriften und Richtlinien zu erfolgen.

6. MONTAGE

6.1 KUPPLUNGSAUFBAU
Die Kupplung wird generell in Einzelteilen geliefert. Vor
Montagebeginn ist die Kupplung auf Vollstandigkeit zu

Uberprifen.
o1 Stickzobl | poncanung |
1 2 Nabe
2 1 Zahnkranz
3 9 Gewindestift oder

Zylinderschraube

Erkennungsmerkmale der Zahnkrénze (Pos. 2)

Zahnkranzhérte Kennzeichnung
(Shore) (Farbe)

80ShA blau
92 Sh A weify
98 Sh A rot

64 ShD griin

Die Kupplung darf nur entsprechend ihrer technischen
Daten eingesetzt werden. Bauliche Verdnderungen
der Kupplungsteile sind ohne die Genehmigung des
Herstellers unzuldssig und fihren zum Verlust der
Gewdbhrleistung.

ACHTUNG!

Es ist darauf zu achten, dass in den Lagerréumen
keine Kondensation entsteht. Eine relative
Luftfeuchtigkeit von unter 65% ist ginstig.

Des Weiteren ist darauf zu achten, dass keine
ozonerzeugende Gerdte wie z.B. Lichtquellen,
Hochspannungsgeréte in den Lagerrdumen vor-
handen sind.

Die Werkstoffe missen wie folgt fachgerecht entsorgt
werden:

* Metall

* Kunststoffe

* Dichtungen (Restmill)

® Usw.
1 2 1
A-Nabe Zahnkranz B-Nabe
I
A I M
N

!
3 Gewindestift oder 3 /EJ

bei Klemmnabe Zylinderschraube




6.2 KUPPLUNGSANDERUNGEN

GEFAHR!

Eine Anderung an den Kupplungsteilen ist nur nach
Rucksprache mit dem Hersteller zuléssig.

Bei der Fertigung der Wellenbohrung durch den

* Die vorgegebenen Plan- und Rundlaufgenauigkeiten
des Herstellers sind einzuhalten.

* Zum Anbringen der Fertigbohrung ist ein sorgféltiges
Ausrichten erforderlich.

* Benutzen Sie fir die axiale Sicherung eine Feststell-

Anwender sind die folgenden Punkte zu beachten: schraube.

* Beider Nutzung einer Feststellschraube sind folgende
* Die maximal zul@ssigen Bohrungsdurchmesser d1+ Anzugsdrehmomente (siehe Tabelle) einzuhalten:
d2 (siehe Technische Daten) diirfen nicht Gberschrit-

ten werden. Bei Nichtbeachtung dieser Werte kann

die Kupplung reilen und es besteht Lebensgefahr

durch herumfliegende Bruchstiicke. Dieses gilt fir alle

Werkstoffe.

Anzugsdrehmomente der Feststellschrauben

—mnmmmmmmmmmmm
| Gewinde |

Mma M6 M8 M8 M8 MIO MIO MIO0O MI0O MI1I2 M16 MI16

PSS s 2 2 48 10 10 10 7 17 77 17 40 80 80

Anzugsdrehmomente der Feststellschrauben fir Klemmnaben

B T N N TR R T T N R R
Dt s me me

M8 MI10 MI0 MI0O MI12 MI2 MI16 M20

MLM 105 25 25 60 60 60 100 100 250 490

6.3 MONTAGE

HINWEIS!

Wir empfehlen, vor der Montage Bohrungen,
Welle, Nut und Passfeder auf MaBhaltigkeit zu
prifen.

Ein Erwarmen der Naben auf ca. 80°C erleichtert das
Aufziehen auf die Welle.

GEFAHR!
UmVerbrennungendurchdasBerihrendererhitzten
Naben zu vermeiden, sind Sicherheitshandschuhe
zu tragen.

VORSICHT!
In explosionsgefdhrdeten Bereichen Zindgefahr
beachten.

ACHTUNG!

Bei der Montage der Kupplung ist darauf zu achten,
dass das MaB E (siehe Technische Daten) unbedingt
eingehalten wird, damit der Zahnkranz im Einsatz
axial beweglich bleibt. Eine Nichtbeachtung kann
wdhrend des Betriebs zu Beschéadigungen fihren.

* Das Maf3 ,E” ist nach der Montage der Naben
auf den Wellen der Antriebs- und Lastseite durch
Verschieben der Aggregate oder der Naben auf den
Wellen ein-zustellen.

* Wellen mit eingelegter Passfeder und einem geringe-
rem Durchmesser als der Zahnkranzinnendurchmesser
dh dirfen in den Zahnkranz hineinragen. Der Abstand
zwischen den Wellen darf 50% vom Maf3 ,E” nicht
unterschreiten.

* Zum Sichern der Naben durch Verschieben Feststell-
schraube mit entsprechendem Anzugsdrehmoment
(Tabelle 6.3) anziehen.



6.4 VERLAGERUNGSWERTE

VORSICHT!

Beim Einsatz in explosionsgeféhrdeten Bereichen
missen die Wellenenden unbedingt sorgfdltig aus-
gerichtet werden. Des Weiteren erhdht eine genave
Ausrichtung die Lebensdauer der Kupplung. Halten
Sie unbedingt die vorgegebenen Verlagerungs-

Axialverlagerung

Die Tabellenwerte sind fir eine Betriebstemperatur von
T=+30°C giltig.

Axial-
versatz
AKa

Abmessungen

14/16 35 13 10 1,5 1,0
19/24 66 16 12 20 1,2
24/30 78 18 14 20 1,4
28/38 90 20 15 25 1,5
38/45 114 24 18 3,0 18
42/55 126 26 20 30 2,0
48/60 140 28 21 3,5 2,1
55/70 160 30 22 40 2,2
65/75 185 35 26 45 2,6
75/90 210 40 30 50 3,0
90/100 245 45 34 55 3,4
100/110 270 50 38 6,0 3,8
10/125 295 55 42 6,5 4,2
125/145 340 60 46 70 4,6

Radialverlagerung

Radialversatz AKr
[mm]

| 750 | 1000 | 1500 | 3000 | 750 | 1000 | 1500 | 3000
1,1 1,1 0,9 0,8

werte (siche Tabelle) ein. Ein Uberschreiten der
Werte fihrt zur Beschédigung der Kupplung. Bei
Einsatz im Ex-Bereich fir die Explosionsgruppe 11C
(Kennzeichnung Il 2G Ex h IIC T4) sind die Werte
um 50% zu reduzieren.

77

AKP
K\/ -

Winkelverlagerung

ACHTUNG!
Bei
sind die maximal

einer Betriebstemperatur
Radial-

Winkelverlagerungswerte mit dem Temperatur-

Erhéhung der
zuldssigen und

faktor zu multiplizieren.

Winkelversatz AKw

[]

022 020 016 0,11

0,27 024 0,20 0,13 1,1 1,1 0,9 0,8
030 027 0,22 0,15 1,1 1,0 0,9 0,8
034 030 025 0,17 1,1 1,0 09 0,8
038 035 0,28 0,19 1,1 1,1 1,0 0,8
0,43 038 0,32 0,21 1,1 1,1 1,0 0,8
0,50 0,44 0,36 0,25 1,2 1,2 1,1 0,9
0,54 046 0,38 0,26 1,2 1,2 1,1 1,0
0,56 0,50 0,42 0,28 1,2 1,2 1,2 1,0
0,65 0,58 0,48 0,32 1,3 1,2 1,2 1,0
0,68 0,60 0,50 0,34 1,3 1,3 1,2 1,1
0,71 0,64 0,52 0,36 1,3 1,3 1,2 1,1
0,75 0,67 055 0,38 1,3 1,3 1,3 1,1
0,80 0,70 0,60 - 1,3 1,3 1,3 -



100%

Die in der Tabelle genannten maximal zul&ssigen Ver- 90%
lagerungswerte dirfen bei gleichzeitigem Radial- und 80% et
Winkelversatz nur anteilméBig genutzt werden. 70%
60%

Beispiel 1: Beispiel 2: 50%

3 40% re

é 30%
AKr =20 % AKr =60 % N

O %
AKw =80% AKw =40 % 2 2%

% 10%

2 Y Y |
AKgesamt = AKr + AKw <100 % X 0 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%

Radialversatz AKr

7. EINSATZ IN EXPLOSIONSGEFAHRDETEN BEREICHEN

7.1 HINWEISE

VORSICHT!

In den Explosionsgruppen IIB und 1IC werden von Aluminium als Kupplungswerkstoff kommt bei HBE
HBE folgende Werkstoffe eingesetzt: fir den Ex-Bereich NICHT zur Anwendung.
Grauguss (GG25, GG20) Sinterstahl (S)

Edelstahl (VA) Stahl (St)

Sphéaroguss (GGG40)

7.2 KONTROLLINTERVALLE

Explosionsgruppe Kontrollintervalle

Nach 3000 h Betriebsstunden, spétestens nach 6 Monaten der Inbetriebnahme der Kupplung, ist der ela-
stische Zahnkranz einer Sichtkontrolle und Verdrehspielpriifung zu unterziehen.
Wird bei der Erstprisfung ein unwesentlicher oder kein Verschleif3 des Zahnkranzes festgestellt, kénnen bei glei-

I12G Ex h 1IB T4 X chen Betriebsbedingungen die Priffintervalle auf 6000 h Betriebsstunden oder 18 Monate gesetzt werden.
12D Exh T 110°CX
I M2 Exh X Liegt bei der Erstprisfung bereits ein erhdhter Verschleif3 vor, so sind folgende Punkte zu empfehlen:

* Austausch des Zahnkranzes
¢ Ermittlung der Ursache (siehe Checkliste)
¢ Anpassung der Prisfintervalle an die Betriebsbedingungen

Nach 2000 h Betriebsstunden, spétestens nach 3 Monaten der Inbetriebnahme der Kupplung, ist der ela-
stische Zahnkranz einer Sichtkontrolle und Verdrehspielprisfung zu unterziehen.
Wird bei der Erstprifung ein unwesentlicher oder kein Verschlei des Zahnkranzes festgestellt, kénnen bei glei-
chen Betriebsbedingungen die Priifintervalle auf 4000 h Betriebsstunden oder 12 Monate gesetzt werden.
[12G Ex h IIC T4 X

Liegt bei der Erstprisfung bereits ein erhdhter Verschleif3 vor, so sind folgende Punkte zu empfehlen:

¢ Austausch des Zahnkranzes

¢ Ermittlung der Ursache (siehe Checkliste)

* Anpassung der Prijfintervalle an die Betriebsbedingungen




7.3 VERSCHLEISSWERTE
Die Uberprifung der VerschleiBgrenze erfolgt mittels einer

Fihrungslehre zwischen Zahnflanke und Kupplungsklave.

Bei einem Spiel > X mm ist der Zahnkranz auszutauschen.

Fihlerlehre

Neuzustand

X = Verschleif3

7.4 KENNZEICHNUNG

Kupplungen fir den Einsatz im Ex- Bereich sind fir die
jeweils zuléssigen Einsatzbedingungen zu kennzeich-
nen.

Kennzeichnung:
I2GExhIIBT4 X
12D Ex h T 110°C X

N2GExhIICT4 X
IM2 Exh X

7.5 INBETRIEBNAHME
Vor Inbetriebnahme der Kupplung sind folgende Prijfun-
gen und eventuelle Korrekturen durchzufihren:

* Ausrichtung prijfen

* Verlagerungswerte priffen

* Abstandsmaf E kontrollieren

* Anzug der Gewindestifte in den Naben prijfen

* Bei Flanschnaben Anzug der Befestigungsschrauben
prifen

Anschlieffend ist ein Kupplungsschutz, bestehend aus
einer festen Abdeckung, vom Anwender anzubringen.
Die Abdeckung soll die Kupplung insbesondere vor fal-
lenden Gegenstéinden schiitzen. In den Abdeckungen
konnen regelmaBige Offnungen angeordnet sein, die
die folgenden Abmessungen nicht Gberschreiten dirfen.

Typ Verschleissgrenze
X max.
[mm]

14/16 2
19/24 3
24/30 8
28/38 3
38/45 8
42/55 4
48 /60 4
55/70 5
65/75 5
75/90 6
90/100 8
100/110 9
110/125 9
125/145 10

In der Kennzeichnung Il 2G Ex h IIC T4 X ist
die Explosionsgruppe 1IB und IIA sowie die
Temperaturklassen T3 bis T1 enthalten.

VORSICHT!

Im Ex-Bereich sind die Gewindestifte zur Naben-
befestigung und die Befestigungsschrauben der
Flanschnaben zusétzlich gegen Selbstlésung zu
sichern, z.B. Verkleben mit Loctite 270.

Kreisférmige
Offnungen

Rechteckige

Offnungen
(] Seitenlange

[mm] [mm]

Oberseite der
Abdeckung

Seitenteile der
Abdeckung



Der Abstand der Abdeckung zu rotierenden Teilen
muss mindestens 5 mm betragen. Die Abdeckung muss
elektrisch leitfdhig sein und in den Potentialausgleich
einbezogen werden. Das Abnehmen der Abdeckung ist
nur im Stillstand erlaubt. Aluminium Pumpentréger (auch
mit D&mpfungsflansch) sind als Verbindungselement

zugelassen, wenn der Magnesiumanteil unter 7,5% liegt.

VORSICHT!

Beim Einsatz der Kupplung an Maschinen der
Kategorie 2D istdarauf zu achten, dass sich zwischen
Abdeckung und Kupplung kein Staub ansammelt.
Die Kupplungen dirfen nicht in Staubschiittungen
laufen. Beim Einsatz der Kupplung an Maschinen
der Gerdtegruppe |, Kategorie M2 darf die
Abdeckung nicht aus Leichtmetall bestehen (héhere
mechanische Belastung).

7.6 BETRIEBSSTORUNGEN, URSACHEN

UND BESEITIGUNGEN

Eine Stérung durch Bruch der Befestigungsschrauben der
Flanschkupplungen ist bei Einhaltung der Auslegungs-
kriterien auszuschlieBen.

Wahrend des Betriebes der Kupplung ist auf folgendes
zu achten:

* Verénderte Laufgerdusche

* Auftretende Vibrationen

ACHTUNG!

Treten wdhrend des Betriebes der Kupplung
Verdnderungen oder UnregelméBigkeiten auf,
ist die Antriebseinheit sofort abzuschalten. Die
Ursache der Stérung ist anhand der Checkliste
»Betriebsstérungen” zu ermitteln und, wenn még-
lich, zu beseitigen.

Gefahrenhinweise Beseitigung
fir Ex-Bereich

* Anlage still setzen
* Verénderungen am Aufbau priifen und beseitigen

Hohe Temperaturen an * Antriebsstrang auf Beschadigungen prisfen

Ausrichtfehler

der Zahnkranzoberflache = ¢ Ausrichtung und Maf3 E der Kupplung prifen und,

fohren zu Ziindgefahr wenn notwendig, korrigieren
* Verschlei3 des Zahnkranzes priifen und, wenn not-
lgufgeriiusch- wendig, tauschen.
Anderungen,
Vibrationen * Anlage still setzen
Zindgefahr durch * Ausrichtung Un.cl MG'B.E .c|er Kupplung prifen und,
Schrauben zur axialen heifle Oberflache und wenn notwendig, korrigieren

Nabensicherung lose

Laufgerausch- Zahnkranzverschleif3
Anderungen, kurzfristige Drehmoment-
Vibrationen ibertragung durch Funkenbildung

Metallkontakt

Funkenbildung

Ziindgefahr durch

* Verschlei des Zahnkranzes prisfen und, wenn not-
wendig, tauschen

* Feststellschrauben mit dem Anzugsdrehmoment fest-
ziehen und mit Loctite gegen Selbstlésung sichern

* Anlage still setzen

* Kupplung demontieren

* Zahnkranz entfernen

* Kupplungsteile prifen und beschadigte Kupplungs-
teile austauschen

* Zahnkranz erneuern

* Ausrichtung priifen, ggf. korrigieren

* Feststellschrauben mit dem Anzugsdrehmoment fest-
ziehen und mit Loctite gegen Selbstlésung sichern




Durch Bedienfehler
Kupplungsblockierung
und Gewaltbruch der
Klauen

Uberlastung

Die Parameter zur Kupp-
lungsbestimmung entspre-
chen nicht den tatséichlichen
Betriebsbedingungen.

Klauenbruch

Kupplung zu gering
dimensioniert

Erhohter Zahnkranz-
verschlei3, Klauen schlagen
bei der Drehmomentiibertra-
gung zusammen

Fehler beim Ausrichten
E-MafB nicht eingehalten

Vorzeitiger
ZahnkranzverschleiB3

Drehschwingungen
zerstéren die belasteten
Zéhne im Inneren

Unzuléssig hohe
Temperaturen am

Zahnkranz durch
Kontakterwérmung
Vorzeitiger
Zahnkranzverschleifl
Aggressive

Umweltbedingungen
(D&ampfe, Chemikalien, etc.)
und/oder

Flussigkeiten (Biodle)

Gefahrenhinweise
fir Ex-Bereich

Durch Metallkontakt der
Klauen Zindgefahr durch
Funkenbildung

Ziindgefahr durch hohe
Temperaturen am
Zahnkranz

Zindgefahr durch Funken-
bildung bei metallischem
Kontakt der Klauen

Ziindgefahr durch Funken-
bildung bei metallischem
Kontakt der Klauen

Beseitigung

Anlage still setzen

Kupplung demontieren

Wellen und Passfedern auf Beschadigung prifen
Antriebsstrang auf Besch&digungen priifen
Komplette Kupplung montieren

Ausrichtung priifen

Feststellschrauben mit dem Anzugsdrehmoment fest-
ziehen und mit Loctite gegen Selbstlésung sichern

Anlage still setzen

Kupplung demontieren

Wellen und Passfedern auf Beschadigung prifen
Betriebsparameter priifen, hérteren Zahnkranz oder
gréBere Kupplung wéhlen

Uberprisfen des Einbauraums bei Wahl einer
gréBeren Kupplung

Komplette Kupplung montieren

Ausrichtung und MaB3 E der Kupplung priffen und,
wenn notwendig, korrigieren

Feststellschrauben mit dem Anzugsdrehmoment fest-
ziehen und mit Loctite gegen Selbstlésung sichern

Anlage still setzen

Aufbau prisfen und Ausrichtfehler beseitigen
Kupplungsteile prifen und beschédigte Kupplungs-
teile austauschen

Zahnkranz austauschen

Ausrichtung und Maf3 E der Kupplung priifen und,
wenn notwendig, korrigieren

Feststellschrauben mit dem Anzugsdrehmoment fest-
ziehen und mit Loctite gegen Selbstlésung sichern

Anlage still setzen

Kupplungsteile priifen und besch&digte Kupplungs-
teile austauschen

Schwingungsursache ermitteln und beseitigen.
Zahnkranz tauschen (evil. kleinere oder hdhere
Shorehérte wéhlen, Kupplungsgréfie beachten)
Ausrichtung und Maf3 E der Kupplung priifen und,
wenn notwendig, korrigieren

Feststellschrauben mit dem Anzugsdrehmoment fest-
ziehen und mit Loctite gegen Selbstldsung sichern

Anlage still setzen

Aufbau priifen und Ausrichtfehler beseitigen
Kupplungsteile prisfen und besch&digte Kupplungs-
teile austauschen

Zahnkranz austauschen

Ausrichtung und MaB E der Kupplung priifen und,
wenn notwendig, korrigieren

Feststellschrauben mit dem Anzugsdrehmoment fest-
ziehen und mit Loctite gegen Selbstlésung sichern

Anlage still setzen

Kupplungsteile prifen und besch&digte Kupplungs-
teile austauschen

Umweltbedingungen priifen und korrigieren
Betriebsmedium prisfen und, wenn méglich, dndern
Zahnkranz austauschen

Ausrichtung und MaB E der Kupplung priifen und,
wenn notwendig, korrigieren

Feststellschrauben mit dem Anzugsdrehmoment fest-
ziehen und mit Loctite gegen Selbstlésung sichern
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EG-Konformitatsbescheinigung im Sinne der Richtlinie 94/9/EG ( Atex )

Hersteller HBE GmbH
HonnestraBBe 47
D-58809 Neuenrade

Produktbezeichnung Softex® - Kupplungen
Nabenausfihrung A - Bg. 38/45 bis 90/100
Nabenausfihrung B - Bg. 14/16 bis 125/145
Flanschnaben - Bg. 28 /38 bis 90/100

Die alleinige Verantwortung fir die Ausstellung dieser Bescheinigung tréigt der Hersteller.

Die sicherheitsrelevanten Hinweise sowie die Bedingungen fir den Einbau dieser Komponente in Geréte und
Schutzsysteme sind aus der Bedienungsanleitung zu entnehmen und entsprechend einzuhalten, so dass die fir
fertiggestellte Gerdte und Schutzsysteme geltenden wesentlichen Gesundheits- und Sicherheitsanforderungen
gemdaB Anhang Il der Richtlinie 94/9/EG erfillt werden.

Die HBE GmbH bestatigt, dass die oben genannten Produkte die grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen in Bezug auf die Konstruktion von Produkten erfillen, die in explosionsgeféhrdeten
Bereichen eingesetzt werden sollen, wie in Anhang VIII der Richtlinie 94/9/EG des Europdischen Parlaments
und des Rates vom 23.03.1994 angegeben.

N2G Ex hlICT4 X
N2DExhT110°CX
IM2 Ex h X
-20°C< Ta < +80°C

Folgende Normen wurden zur Ubereinstimmung der oben bezeichneten Produkte mit den Vorschriften dieser
EU-Richtlinie angewandt.

DIN EN 1127-1
DIN EN ISO 80079-36, DIN EN ISO 80079-37

Es wird bestdtigt, dass die Unterlagen gem&f3 Anhang VIII der RL 94/9/EG fir die oben genannte nicht-
elektrische Komponente entsprechend den Festlegungen der RL 94/9/EG, Artikel 8 (1) b) ii) bei der nofifizerten
Stelle IBExU (EU-Kenn-Nr. 0637) unter der Nr. IB-04-4-032 hinterlegt sind. "Der oben beschriebene
Gegenstand der Bescheinigung entspricht der relevanten Harmonisierungsvorschrift der Union: Richtlinie

94/9/EG (bis 19. April 2016) und Richtlinie 2014/34/EU (ab 20. April 2016)".

Neuenrade 22.11.23

Detlef Lengelsen (Geschéftsfihrung)
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